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L passagglo generazionale non
dev'essere tanto un passagoio dai
genitorl ai figll. uanto pluttosto
mettere Le wostre Socleta welle
condiziont di avere un futuro
(Vittorio qrandi)
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IL CAMBIAMENTO COMINCIA
NEL 201/. CON L'AIUTO DI UN
ESPERTO COMINCIAMO A
DELINEARE UN PIANO DI
AZIONI PER TRASFORMARE
ANDI-MEC IN QUELLA CHE
ALLORA BATTEZZAMMO
ANDI-MEC 4.0
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Deployment obiettivi e piano di azione
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L'IDEA DI FONDO ERA
INTEGRARE LA NOSTRA
CULTURA PROFONDAMENTE
ARTIGIANALE CON
L'INSERIMENTO DI EVOLUTE
TECNOLOGIE DIGITALI
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DIGITALIZZAZIONE DEI e e —

PROCESSI: MES Sistema Informativo di Fabbrica
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DIGITALIZZAZIONE DEI
PROCESSI: MES

LA MAGGIORE CRITICITA’ E’
STATA SCEGLIERE IL MES
ADATTO PER NOI. ALLA FINE
ABBIAMO UTILIZZATO OPERA DI
OPEN DATA, COINVOLGENDO
PIU’ SPECIALISTI PER LA
REALIZZAZIONE DEI NECESSARI
STRUMENTI HW/SW.
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DIGITALIZZAZIONE DEI
PROCESSI: MES

OGNI POSTO DI LAVORO
DISPONE DI PC
MULTISCHERMO PER
L'ACCESSO DIRETTO Al DATI:
L'OPERATORE PUO" VEDERE
LA LISTA DEI LAVORI DA FARE
E IL RELATIVO STATO,
SELEZIONARNE UNO, APRIRE
TUTTI | DOCUMENTI,
CARICARE IL PART PROGRAM
IN MACCHINA, MODIFICARE
IL CICLO
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DIGITALIZZAZIONE DEI

& Operavb.6 x 4+ W — X
PRO‘ Ess I ® M Es 'S C A Nonsicuro | 192.100.1.58:8499/WorkFlow _4001.html?hinst=08&tidGrp=0&irndnocache=95084 QA ©w % *» %
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Home
— " "
LISTA LAVORI "INTEGREX - MAZAK
°
0 Codice ordine Codice Articolo Messaggio
O 2101878 IMABE1ATMO72 Controllare fori per boccole, modificate su richiesta IMA per il primo ordine
°
L P I N I F I C Z I O N E D I U IdInternald  Macchina Prec  Fase Prec Fine Prevista Codice Padre Descrizione Padre Qta Descrizione Comp Note Ordinato Macchina Succ
M m M GD2519774008 SPINA
s 200451 TAGLO  EVASA 2022:02-16  GDORKL (O oML PUNGL 1 CILINDRICA VICTORIA DIN N.O AGGIUSTAGGIO
l l 2 l l COPERCHIO FLANGIA MP304010132 ANT100 TONDO
2200451  TAGLIO  EVASA 2022-02-16  GDOFKt OTORIIZATIONE i ey N.O AGGIUSTAGGIO
TORNIO \ON
AG G I O R N A R E I N I E M PO " 2200364 DOOSAN2005 ''hy.c,  2022-02-18 SACMPMCS0009095 TUBO 4 Ordinato  AGGIUSTAGGIO
LM
TORNIO {ON
R E LE I PI N I DI " 2200009 DOOSAN2005 "ly.c,  2022-02-28 SACMCCMASS07198 FLANGIA 1 N.O AGGIUSTAGGIO
zs zs LM
- NON o PREPARAZIONE UTENSILI PROGRAMMAZION
O/ 2101430 necenTe 2021-12-31 UTENS_NUOVO_INTEC - R STt i N.O op
P R O D l l Z I O N E D I O G N I 0| 2200083 PROGRINMAZIONNOE 20220131 MADD305346 GUSCIO RUOTA 2 N.O AGGIUSTAGGIO
0 2200216 PROCRINMAZIONOR 90220002 NTH1302001F245 | RUOTACOLLARINO | 2 Arrivato AGGIUSTAGGIO
- PROGRAMMAZIONNON STELLA RUOTA BLANK » PROGRAMMAZION
PO S I O D I LAVO R O E G LI 0 2200208 b Ny | 2022:02:08 NTHI015001FZ93 S oo 2 Ordinato o
- PROGRAMMAZIONNON STELLA RUOTA BLANK » PROGRAMMAZION
0| 2200200 s Ly | 2022:02-08 | NTH1015002FZ81 e dkinior 2 Ordinato s
Z I ( ; - PROGRAMMAZIONNON STELLA RUOTA BLANK n PROGRAMMAZION
AVA N A M E N I D I O N I 0 2200284 b Nacy | 2022:02-08 | NTH1015002FZ93 O MACEHIN 3 Ordinato b
- PROGRAMMAZIONNON STELLA RUOTA BLANK . PROGRAMMAZION
0| 2200283 b Nacy | 2022:02-08 | NTH1015006FZ93 10 OPEA T ORE 3 Ordinato op
O R D I N E P O S S O N O E S S E R E 0 2200651 | TAGLIO | EVASA  2022-02-08 NTH1245004F203 ° FoRTOf R 3 |MP304010L10 ANTI00 TONDO N.O AGGIUSTAGGIO
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LISTA LAVORI "INTEGREX - MAZAK"

Codice ordine Codice Articolo Messaggio

2101878 IMABE1ATM072 Controllare fori per boccole, modificate su richiesta IMA per il primo ordine

SELEZIONARE DALLA LISTA IL
PROSSIMO ORDINE DA
METTERE IN LAVORAZIONE

NON
PRESENTE
PROGRAMMAZIONNON
MDP EVASA
pROGRD’j‘ES'AZ[O“ N%':lms L 2022:02:02 NTHI302001FZ45 RUOTA COLLARINO Arrivato AGGIUSTAGGIO
PROGRAMMAZIONNON STELLA RUOTA BLANK . PROGRAMMAZION
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o Nach | 2022:02:08 | NTH1015002FZ93 s Ordinato o
PROGRAMMAZIONNON STELLA RUOTA BLANK . PROGRAMMAZION
s Nacs | 2022:02-08 NTH1015006FZ93 Pt Ordinato o
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DIGITALIZZAZIONE DEI
PROCESSI: MES

& Operav6.6

X @ ntb1022011f000.pdf
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Ordine di lavoro 2201258

L'OPERATORE PUO’
SELEZIONARE DALLA LISTA IL
PROSSIMO ORDINE DA
METTERE IN LAVORAZIONE

E ACCEDE DIRETTAMENTE A
TUTTA LA
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DIGITALIZZAZIONE DEI T —— —
PROCESSI: MES
PART. NTB1022011F000 — 1FASE - VARIAXIS 4- PEZZO STRETTO CON VITI M4 E VITI M8.

L'OPERATORE PUO’

SELEZIONARE DALLA LISTA IL
PROSSIMO ORDINE DA .
M ETT E R E | N |_ AVO R AZ | O N E 1- PIAZZAMENTO SU ALZATINA CENTRALE.

2- PIAZZAMENTO SU ATTREZZO GIMATT 1- ORIGINI X Y IN CENTRO FORO D12 CENTRALE AT-
...... NTB1HOO3F3. ATTENZIONE POSIZIONE ASOLA TREZZO. ORIGINE Z A +15 MM. DA PIANO AT-
E ACCEDE DIRETTAMENTE A Dl'6. TREZZ0.

3- IL NUMERO "2 DI DEVE ESSERE RIVOLTO A 2- ATTENZIONE: DOPO CONTOR 5A MONTARE TAPP!
TUTTA LA 180 LATO OPERATORE. DI 10.15 SUL PEZZO A PRESSIONE,

DOCUMENTAZIONE
TECNICA n

| —— —
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D I G I I A L I z z A z I o N E D E I File Strumenti  Visualizza TABELLA UTENSILI PART. NTB1022011F000.docx - Modalita compatibilita » Salvato in questo PC ~ =) = u] X
®

LISTA UTENSILI PARTICOLARE: | NTB1022011F000

N° | TECNOLOGIA | ID | UTENSILE ELICA- | Util. | Fuori | Gambo | Cono - Attacco | NOTE 1 NOTE 2
TG. Scar. | Pinza
PUNTA 10 L | PUNTAHSS SERIL. D 10 120 125 ER32 L68
CONTOR10 | R | FRESA SEMISFERICAD 10 10 15 25 ER16 L100
CONTOR20 | V | FRESA D20 A CODA RONDINE A 45° 7 40 ER32 L68 IMPOSTARE L IN TESTA IMPOSTARE DIAM
INCROCIO ANGOLO IN
TESTA
4 |PUNTA38 R | RADDIZZATORE 2 TAGLI D 3.85 3 18 25 6 ER16 L100
J J 5 | ALESAT4 N | ALESATORE D 4 N7 20 40 ER32 L68
L O P E R A T O R E P U O 6 | CONTOR6 B | FRESA4T D6 FINITURA 10 18 25 6 ER16 L100 ESEGUE ASOLA E FORO 8E8
7 | ALESAT 155 H | BARENO D’ANDREA D 155 H7 20 ATT.D’ANDREA
S E L E Z I O N A R E D A L L A L I S T A I L 8 | F.SFERS S || FRESA MD SEMISFERICA D 5 MISURA 22 b ER16 L100 SMUSSI A 20° 1SO
9
PROSSIMO ORDINE DA :
11
12
METTERE IN LAVORAZIONE :
14

E ACCEDE DIRETTAMENTE A
TUTTA LA

DOCUMENTAZIONE : 1
TECN ICA ﬁ“;wqmperesegu”elaricerca . ‘ lfoas e

®CEOY Lm0 E,

31/03 /2022
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DIGITALIZZAZIONE DEI
PROCESSI: MES PASSAGGIO GENERAZIONALE

KNOW-HOW FORMAZIONE INFORMAZIONI

LA CONDIVISIONE DEL h PRIMA DELLA BASATO SULL AFFIANCAMENTO PER PER ADDETTI Al
KNOW_HOW NON E PIU DIGITALIZZAZIONE ESPERIENZA ANNI LAVORI
BASATA SULL'ESPERIENZA, MA
SUI DATI. | GIOVANI NEO-
ASSUNTI IMPARANO IN
POCHE SETTIMANE COME e
ACCEDERE A TUTTE LE BASATOSUDATI e SerrvaNe CHIARE R TUTTI
|NFORMAZ|ON| CHE DIGITALIZZAZIONE

SERVONO PER LAVORARE IN
AUTONOMIA
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D I G I I A L I z z A z I o N E D E I o Opera v6.6 6.6.4.0 (VENTURI) 32bit - Bolle di lavoro :: Lista :: Produzione : Lista
Q == X Manutenzione SPC @ Matenali £

"\ intertaccia [l kPI 8 Admbsers 7 Admin, > Chiud @
A

® S— Vo - 2 F . . -
® ! Paginainiziale / .4 (Produzione) Bolle dilavoro | .4 (Produzione) EstrazioneDati

Like rorkazions egata alt botl d lavare Data inizio | 011122021 00.00:00 |v| Datafine |16032022235359 '+ @ S rcerc | L7255 8 2
= Stampa default v
Ricerca
Commesse Trascinare qui una colonna per aggregare i dati.
o . Datainizio’ } 7| Datafine XV Qta nlevats X ¥| Orerilevateuomo XV Ore rilevate macchina X7 Consumo energetico % V| Ore_Colore_Verde X V| Ore_Colore_Rosso % V| Ore_Colore_Giallo Em Lista /
Ciclo di produzi.. 250112022 08:04 | 2500172022 09:38 | 0,00000 (187 (157 10,0000 0,00000 10,0000 0,00000 e
Produzione 111022022 07:08 |11/02/2022 07:37 | 0,00000 048 048 0,00000 0,00000 0,00000 000000 Dettaglio
11/02/2022 10:05 (11/02/2022 11:41 | 0,00000 1.59 159 0,00000 0,00000 0.00000 0,00000 -
Stampe | 4022022 0731 | 14022022 1101 | 0,00000 150 150 0,00000 0,00000 0,00000 0,00000 —— :
22/02/2022 05:00 | 22/02/2022 10:11 | 0,00000 1,18 1.18 0,00000 0,00000 0,00000 0,00000 Attivita
Stampe conpar... 25002/2022 10:10 | 25/02/2022 1216 | 0,00000 210 210 0,00000 0,00000 0,00000 0,00000 —
0770372022 09:11 |07/032022 03:11 | 1,00000 000 000 000000 0,00000 000000 0,00000 Produzione
Azienda 2 _ 07032022 09:12 | 07/03/2022 1241 | 0,00000 348 348 19,00000 0.00000 0,00000 347306 _ )
EctrazioneDati ’.‘a | [09/032022 0703 [09/0312022 0756 | 0,00000 0.89 0.89 200000 0,00000 000000 089000 Verifiche di produzione
09/03/2022 07:56 | 09/03/2022 13:10 | 0,00000 523 523 23,00000 409500 117213 0.02810 —r—— "
EstrazioneDatl.. 09/03/2022 14:11 |09/03/2022 16:31 | 0,00000 232 232 15,00000 1.43500 0,72581 022225
& 10032022 07:04 [ 100032022 08:11 | 0,00000 111 111 0,00000 0.00000 0.00000 0.00000 Lista

O G N I M U FO R N I S C E Rilev. Colori 7 gg 10032022 08:11 [ 10/03/2022 1003 | 0,00000 186 186 100000 1417 Vo D300
11/03/2022 07:08 | 1110372022 07:31 | 1,00000 037 037 0,00000 0,00000 0.00000 0,00000 Dettaglio
Val. Attuale Seg... 11032022 0731 | 11/032022 13:10 | 0,00000 5,65 5,65 33,0000 285167 189272 0.74440
DI R E TT A M E N T E A L M E S D ATI ™ TI032022 1428 | 11032022 16:16 | 0,00000 173 179 10,00000 088722 073757 0.178% Gantt
14032022 07:16 | 1410372022 0752 | 1,00000 0.60 0.60 3,00000 0.20639 0.38139 0.00500
SUL PROPRIO STATO CHE - of fm———— 8 = = = e
14032022 15:13 | 1410372022 1545 | 0,00000 053 053 0,00000 0,00000 0,00000 053306 L]
Centri di costo | 14032022 1545 | 1410372022 1631 | 1,00000 07 077 0,00000 0.32861 0.31389 0.06000
16/03/2022 1039 [16/03/2022 1128 | 0,00000 0.82 0.82 0,00000 0,00000 0,00000 0.00000
V E N G O N O I N T E G R AT I C O N I Centridilavoro ' ' [Sum = 59,80 [Sum = 69,36 [Sum = 124,00000 [Sum = 24, 74167 'Sum = 1057669 [Sum = 17,0197
Risorse second...
DATI DI PRODUZIONE PER

ASSICURARE UN :

MONITORAGGIO PUNTUALE e e T ——

DEI PROCESSI

- -

— =
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CONTROLLO DI
GESTIONE: KPI

KPI ANDIMEC

02/03/2020

ALMA MATER STUDIORUM
UNIVERSITA DI BOLOGNA

Prof. Ing. Augusto Bianchini

”_ PRIMO TEMA DI RICERCA Ing. Nicolo Pascale
SVILUPPATO CON ng. Jessica Rossi
L'UNIVERSITA" HA PERMESSO g- Glorg P

DI RICAVARE DA TUTTI I DATI Dipartimento di Ingegnena Industriale -DIN
RACCOLTI (1 BIG DATA)
POCHI INDICATORI SINTETICI
(GLI SMART DATA) DI
UTILIZZO PRATICO: | KPI
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CONTROLLO DI
GESTIONE: KPI

GRANDI SCHERMI
PERMETTONO A OGNI

OPERATORE DI VEDERE IN
TEMPO REALE LA RESA DELLE
DIVERSE MU GENERANDO

UNO STIMOLO AL
MIGLIORAMENTO PER
SPIRITO DI EMULAZIONE

®@®e® Data
@GE» Driven
4 44 Factory

DICO
l.\ GROUP

TORNIO DOOSAN 2005 LIl 2™

GRAFICO ULTIME 24H:

Active
. Open
. Setup

Alert

. Stop

INDICE (V+R)/(V+R+G) 24 h:
18%

2200083-0040-1022

QTA PROD :

2
ARTICOLO:

IMADD305346 GUSCIO RUGTA
OPERATORE:

ZANIBONI GARY (7035)

FRESA DOOSAN DNM 50( "

GRAFICO ULTIME 24H:

Run

. Open

. Setup
Alert

. Stop

INDICE (V+R)/(V+R+G) 24 h:

69%

2200647-0030-1037

QTA PROD:

3

ARTICOLO:

NTH2256002 GUIDA PACCHETTI USCITA
OPERATORE:

MERFU DORU (7039)

FIV

GRAFICO ULTIME 24H:

Run
. Open
. Setup

Alert

. Stop

INDICE (V+R)/(V+R+G) 24 h:

55%

INTEGREX - MAZAK

GRAFICO ULTIME 24H:

Run
. Open
. Setup

Alert
. Stop

INDICE(V+R)/(V+R+G) 24 h:

68%

ODL:

2200080-0040-1022

QTA PROD:

2

ARTICOLO:

IMADD305326 FLANGIA INTERNA GUSCIO
OPERATORE:

TEISANU LIVIO (2007)

oDL
2200750-0030-1021
QrA PROD:

ARTICOLO:

IMABH1280170 UGELLO
OPERATORE:

LOMBARDOQ GIOVANNI (7046)

REPARTO FAST TRACK

Run
. Open
. Setup

Alert
. Stop

INDICE (V+R)/(V+R+G) 7GG:
59%
ANDAMENTO INDICE (V+R)/(V+R+G) 7GG:
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CONTROLLO DI
GESTIONE: KPI

IL MONITORAGGIO 24/7 DEL
GRADO DI UTILIZZO DELLE
MACCHINE E DEGLI IMPIANTI
PERMETTE DI INDIVIDUARE
RAPIDAMENTE CRITICITA E
OPPORTUNITA DI IMPIEGO
DICO

¢ GROUP

PRECISION MACHINING
ANDIMEC
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¥ 2107127

GDOGT 1483

PIASTRA SOSTEGNO SALITA

SALAHEDDINE HICHAM

Attrezzaggio

21/01/2022 12.50

21/01/2022 13.01

0

0,19

0,19

0,19

¥ 2107127

GDOGT 1483

PIASTRA SOSTEGNO SALITA

HUSSEINIALI

Attrezzaggio

21/01/2022 13.02
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1,18
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CONTROLLO DI
GESTIONE: KPI

LA DIGITALIZZAZIONE DE|
PROCESSI HA PERMESSO DI
MIGLIORARE LE RESE,
OTTIMIZZARE LA
SATURAZIONE DEGLI
IMPIANTI, ELIMINARE MOLTI
SPRECHI, FAVORIRE UN
LAVORO PARTECIPATIVO E
QUINDI MIGLIORARE LA
MARGINALITA’
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ANDIMEC
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SUPPLY CHAIN: REACTIVE DATA-DRIVEN
DATA DRIVEN PARTNERSHIP Supply Chain Strategy ~ Supply Chain Strategy

Best practices and new technologies can lead

0 : : oy
40% of companies don't use statistical o
modeling to plan for future demand _ : toa 1 1% improvement in forecast accuracy

Uncertain demand requires capital to be tied up ~ [lSSS Data-driven supply chains reduce safety stock

. . ~ : 0
IN reserve Inventory I requirements by 27 /0

OFFRIRE Al CLIENTI IL PROCESSO
: . A data-dri h hel best-in-
COL PRODOTTO: e e R s et o e e e e
+ FORNIRE DATI CHE ASSICURINO _rmeemee N hesns
VI S I B I I_I TA E C O N O S C E N ZA D E I CCjustor(?ertservice and or:(—time delivery , J“: ?etter data improves F)utbounZICc;gistics and
PROC ESSI PRODUTTIVI E QU I N DI CRENCCAT ONGUESSWOT increases on-time delivery by 4 7o.
CONTROLLO DEI COSTI E DE il el st
F L U S S I LO G I S T I C I demand require rapid, disruptive responses e ' '
’ FO R N I R E DATI U TI LI P E R J Costs 3-5% more 690/0 of companies that invest in the supply
IN DIVI DUARE OPPO RTU N ITA DI A . chain report profits (EBIT margin) well above

MIGLIORAMENTO DEI PRODOTTI C :

S
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SUPPLY CHAIN:
DATA DRIVEN PARTNERSHIP

FORNIRE Al CLIENTI | DATI
TECNOLOGICI (PROCESSO),
ECONOMICI (COSTO) E
ORGANIZZATIVI (LOGISTICA)
SINTETIZZANDOLI IN UNA
MISURA DI SOSTENIBILITA:
QUESTO E’ STATO IL SECONDO
TEMA DI RICERCA SVILUPPATO
CON L'UNIVERSITA'

DICO

\ GROUP

PRECISION MACHINING
ANDIMEC

ALMA MATER STUDIORUM
UNIVERSITA DI BOLOGNA

Andi-Mec 2022

misura del carbon footprint della produzione Andi-mec, esprimendo per ogni articolo prodotto una

misura di impatto ambientale in termini di:
- Energia (consumi specifici di lavorazione e generali di stabilimento)
- Rifiuti (a perdere, riusabili e riciclabili)
- Trasporti (da/a fornitori materie prime, fornitori fasi esterne, Clienti e interni)

- Acqua

Augusto Bianchini

Dipartimento di Ingegneria Industraile
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SUPPLY CHAIN:
DATA DRIVEN PARTNERSHIP

FORNIRE Al CLIENTI IL
CARBON FOOTPRINT DI OGNI
SINGOLO PEZZO PRODOTTO,
CIOE’ LA QUANTITA' DI CO2
IMMESSA NELL'AMBIENTE PER
REALIZZARE OGNI SINGOLO
COMPONENTE DELLE LORO

MACCHINE
¢ DICO
> GROUP

PRECISION MACHINING
ANDIMEC

electricity

transport

emissions .

«H>

fuel

offsets

AT, N

recycling

waste

lllllllllllll
ooooooooooooooooooooooooo



1400 ,

e Machine g indle  Feedshaft  Cutting Machine

= /start start ",.r"matcrial .,"'S‘Witch off
E 800
;_"3_
5 600
o
5 400
‘é ) p . P.spfmh'e'
e 200 stand-by Pm,m o

() FRE ESS NS » ARBL
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cutting

CONSUMO DI ENERGIA ELETTRICA

A

IL MES TIENE SOTTO
CONTROLLO GlLI
INQUINANTI GENERATI
PER OGNI SINGOLO
PEZZO PRODOTTO

LUBRIFICANTI TRASPORTI
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ANDIMEC
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DESCRIZIONE DATO DI RIF. Kg CO2 UNIT

CONSUMO ENERGETICO DIRETTO PER PEZZO [kWHh] 48,20 20,19
PESO TRUCIOLO [Kg] 11,02 3,20
LUBRIFICANTE [L] 0,41 1,25
CONSUMI ENERGETICI GENERALI ELETTRICITA' [kWh] 145,70 61,04
CONSUMI ENERGETICI GENERALI GAS [kWHh] 1411 252
MAGGIORAZIONE CONSUMO PEZZO EL+GAS [kWHh] 5327 21,19
RIFIUTI LAVORAZIONE 29 59
RIFIUTI PZ 9,86
TRASPORTI ASSORBITI LAVORAZIONE 0,41
TRASPORTI ASSORBITI PEZZO 0,14
ACQUA 0,66
MISURA CARBONFOOTPRINT 150,05

®® e Data DICO
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SUPPLY CHAIN: =
®
DATA DRIVEN PARTNERSHIP ANDIMEC
PRECISION MACHINING
DICO GROUP
ANDI-MEC Sl Destinazione merce:
wede legole, vie Reoscna 1012 |untalocede via Rimascno 9+13-13-14-17
4 ozZanodAdlEmilie B tdn
210041911201 CF 036087230274
24 Deat, MSUXCRL | Con. 50¢. 30000, 0021y, |IREA DD-202521
A aling #39 031790535 |fax #39.051.7900323 | ol d o oup 24 | wwiv.dicogroup.eu
Cod Ci/For  |Partta IVA Clente Porto Telafono Fax| Numero DD.T DataDDT Pag
42|17 020753. 674/00] 25022022 |1 1 1
Codice e descriione pagamento Banca dappoggo
111 BONIFICO180 GG FM
Codce Descrzione UM Quantea Prezzo
Ordine Cl. num. 64/00 del 17/01/2022
Vs nf 4504302511 del 140012022
XXXXX BLOCCO CO2eKgcad 74,5 | NR 2,00 € 192,00

FOOTPRINT PUO’" ESSERE
FORNITA SENZA COSTI
AGGIUNTIVI E IN MANIERA
SEMPLICE, DICHIARANDOLA
NEI DDT DI CONSEGNA PER
VENDITA
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Green to Industry 5.0

OGGI ANDI-MEC E' UNA DATA
DRIVEN FACTORY: NELLE
NOSTRE OFFICINE IL LAVORO
E ANCORA FATTO CON CURA
ARTIGIANALE MA E ANCHE

DOCUMENTATO CON RIGORE
DIGITALE

N\ bico
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PRECISION MACHINING
| een .to Industry 5.0 ANDIMEC
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® ¢ Da‘_ta
- Driven
DATA DRIVEN FACTORY E' UN ‘ 2 F aCtO Iy

MODELLO PRODUTTIVO CHE
SOSTENIBILITA" Green to Industry 5.0

PUNTA CON DECISIONE ALLA

+ SOSTENIBILITA SOCIALE, OVVERO: RENDERE IL LAVORO INTERESSANTE
PER LE NUOVE GENERAZIONI

+ SOSTENIBILITA ECONOMICA, OVVERO: BASARE OGNI SCELTA CON
RILEVANZA ECONOMICA SU INDICATORI PRESTAZIONALI CHIARI E CERTI

+ SOSTENIBILITA AMBIENTALE, OVVERO: MISURARE IL CARBON FOOTPRINT
DI OGNI PEZZO PRODOTTO PER SOSTENERE LA RICERCA DELLE PIU
EFFICACI AZIONI DI CONTENIMENTO

@GEE» Driven (‘
4 44 Factory G'ROL
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- Data
DATA DRIVEN FACTORY E' LA -
NOSTRA PROPOSTA PER TUTTA ' D r lve n

LA FILIERA. UN MODELLO
PRODUTTIVO PER DARE A . Facto ry
CONCRETEZZA ALLA
SOSTENIBILITA DEI PRODOTT! Green to Industry 5.0
DELLA PACKAGING VALLEY.
DATA DATA SUSTAINABLE
DRIVEN ~ EEEE) DRIVEN SUPPLY ) PACKAGING
FACTORY CHAIN VALLEY

em» Driven (‘ \r R Ep
A A A Factory Chenthty o
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